点焊操作专项职业能力考核规范

一、定义
利用焊接设备和焊接材料，将两个分离的金属部件实现原子间的结合并形成永久性接头的能力。

二、适用对象
达到法定劳动年龄，具有相应技能的劳动者均可申报。

三、能力标准与鉴定内容
	能力名称：点焊操作                                  职业领域： 

	工作

任务
	操作规范
	相关知识
	考核

比重

	（一）

手工平脚焊
	1、能检查防护用品。

2、能检查焊接设备工具。

3、能进行焊接操作。
	金属材料相关知识

焊接设备及工具

焊接材料基本知识

焊接工艺基础

焊接应力与变形相关知识

焊接缺陷及质量检验基本知识

焊接安全防护技术
	35%

	（二）
手工平焊
	能检查防护用品。

能检查焊接设备工具。

能进行焊接操作。
	1、金属材料相关知识

2、焊接设备及工具

3、焊接材料基本知识

4、焊接工艺基础

5、焊接应力与变形相关知识

6、焊接缺陷及质量检验基本知识

7、焊接安全防护技术
	50%

	（三）
气割
	能检查防护用品。

能检查焊接设备工具。

能进行气割操作。


	焊接安全基础知识

焊接用气体安全技术

焊接用气瓶、胶管使用要求

气割相关知识
	15%


四、鉴定要求

（一）申报条件

达到法定劳动年龄，具有相应技能的劳动者均可申报。

（二）考评员构成

考评员应具备一定的焊接、气割相关经验（电焊高级工以上技能水平或焊接工程师助理以上职称），每个考评组中不少于3名考评员。

（三）鉴定方式与鉴定时间

操作技能含电焊操作（平角焊及平焊各一对板）、气割操作，其中平角焊操作时间为30min，平焊时间30min，气割时间5min。

（四）鉴定场地设备要求

电焊操作场地：每一单独焊位面积不小于8平方（焊位有排烟装置为佳），内设电焊机一台，电焊面罩、防护手套、焊条保温筒、手持式打磨机、平光眼镜、钢丝刷、敲渣锤各1件。

气割操作场地：离气源10m以上，有氧气瓶、乙炔瓶（分开安放），割炬、防护手套、平光眼镜各1件，场地开阔，视线良好。
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